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; ZUNANJE STRUZENJE_ AUSSENDREHHALTER _ EXTERNALTURNINGTOOLS
¢

(Fig. IK ECO)

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

(mm) g
SCLCR/L hi h2 b 11 12 f [0 e !I e

SCLCR/L 2020 K09 20 20 20 125 17 25 CC“(;';TgGT US1111 GBS1111 SS1111  BTIS 0420 x « 49,-
SCLCR/L 2525 M12 25 25 25 150 20 32 cc"szmf.GT US1221 GBS1221 SS1221  BT5S 0,770 x . 55-
SCLCR/L2020KO9IK-ECO 20 20 20 125 17 25 COTCC8T usiuie esiiie ssian BTIS 0,420 e 99,
SCLCR/L2525M12IK-ECO 25 25 25 150 20 32 Cc“szmiGT US1221E GBS1221E $S1221  BTIS 0,770 o 105

R

(Fig. IK ECO) ﬁ
&
¢

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

/ DCMT ... 1~ T
(Fig. IK ECO)

¥~ 4

DCGT ...

| G | (mm) > ;
SDICR/L hi h2 b 1R f L =% ; e
SDICR/L2020K11 20 20 20 125 24 25 DCMT 0408 x + 49,
DCGT US2311 GBS1111 SS1111 BT15
SDICR/L 2525 M11 25 25 25 150 27 32 1M 0735 x « 5g5_
SDJCR/L 2020 K11 - IK ECO 20 20 20 125 24 25  pour 0,408 . 99,
DCGT US2311E GBS1111E §S1111  BT15
SDJCR/L2525M11 - IK ECO 25 25 25 150 27 32 11T3. 0,735 . 105,-

/ )
a4 ~fe

-~
VCGT ...

93°

(Fig. IK ECO) Q
<
J

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

{mm) P
SVICR/L Mok b Rt g = e =

==
43

(Fig. IK ECO)

vemT

SVJCR/L 2020 K11 20 20 20 125 23 25  VCGT - - $51751 BTO8 0,373 x 49,
1103...

SVICR/L2020K16 20 20 20 125 29,5 25  VCMT 0,380 x <+ 49,-
VCGT US6522  GBS1111  SS1111  BTIS

SVICR/L 2525 M16 25 25 25 150 32,5 32  1604. 0,677 x e+ 55--
veMmT

SVICR/L 2020 K11 - IK ECO 20 20 20 125 23 25 @ vcGT - - $51751 BT08 0,373 o« 99
1103...

SVICR/L2020 K16 - IK ECO 20 20 20 125 29,5 25  VCMT 0,380 0 99,-
VCGT

SVJCR/L 2525 M16 - IK ECO 25 25 25 150 32,5 32 US6522E GBS1111E $51111 BT15 0,677 * 105,
1604...

2 ROL * Nazalogi- Lieferbar- On stock O Po narocilu- Auf Anfrage- On request
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; ZUNANJE STRUZENJE _ AUSSENDREHHALTER _ EXTERNAL TURNING TOOLS
é

(Fig. IK ECO)

CNMG ...

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

4} (mm) =
PCLNR/L h1 h2 b 1 12 f 6 e e

PCLNR/L2020K12 20 20 20 125 27,4 25 0,428 x + 49,
CNMG UP1111E HP1111E SP1111E RP1111EMP1111
1204...
PCLNR/L2525M12 25 25 25 150 28 32 0,751 x e« 55-
PCLNR/L2020K12- IK ECO 20 20 20 125 274 25 e 0,428 o« 99
UP1111E HP1111E SP1111E RP1111EMP1111
1204...
PCLNR/L2525M12- IK ECO 25 25 25 150 28 32 0,751 o 105

(Fig. IK ECO) ‘ (Fig. IK ECO)

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

| ¢=——b{ (mm) P ;
PWLNR/L h2 b 1 12 f 0 E Eere

PWLNR/L2020K08 20 20 20 125 25 25 0,420 x « 49,
WNMG yp71011E HP1111E  SP1111E RP1111E  MP1111

PWLNR/L 2525 M08 25 25 25 150 25 32 0804.. 0767 x « 55-

PWLNR/LZOZOKO& IKECO 20 20 20 125 25 25 0,420 ° 99,-
(‘gm‘"G UP71011E HP1111E  SP1111E RP1111E MP1111

PWLNR/L2525M08-IKECO 25 25 25 150 25 32 0,767 e 105-

(Fig. IK ECO) (Fig. IK ECO)

DNMG1506...

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

{¢=——b{ (mm) < ;
PDJNR/L hi h2 b 1 R f E Sherree

PDINR/L 2020 K15 20 20 20 125 25 25 SP1112E 0,411 x + 49,
DNMG
1506, UP2421E HP2421E RP1111E MP1111

PDINR/L 2525 M15 25 25 25 150 25 32 SP1113E 0,737 x =« 55,-

PDINR/L2020K15- IK ECO 20 20 20 125 25 25 SP1112E 0,411 « 9o
1DS’:JI25AG UP2421E HP2421E RP1111E MP1111

PDINR/L2525M15- IKECO 25 25 25 150 25 32 SP1113E 0,737 ®  105-

CUTTING TOOLS

* Nazalogi- Lieferbar- On stock O Po narocilu- Auf Anfrage- On request (\ R O L 3
SN



; NOTRANJE STRUZENJE_ BOHRSTANGENFUR DIE INNENBEARBEITUNG _ INTERNAL BORING BARS

Se posebej pri majhnih premerih obdelave, N-PREMIUM izstruzevalni Varno odstranjevanje odrezkov skozi spiralne utore.
nozi preprecujejo nabiranje odrezkov v obdelovancu. Gesicherte Spanabfuhr durch spiralisierten Spanraum.
Speziell bei kleinen Bearbeitungsdurchmessern, verhindern  N- Reliable chip evacuation due to spiral flutes.

PREMIUM Bohrstangen einen Spdnestau im Werkstiick.

Especially with small machining diameters, N-PREMIUM boring bars
prevent chips jamming in the workpiece.

’ -5 g 4
',' v"
! | \
| @
{ 1
b ’ Optimizirano za minimalni premer predvrtanja.

e § Optimiert fiir kleinste Mindestvorbohrdurchmesser.
STANDARD N-PREMIUM Optimised for the smallest minimum pre-drill diameter.

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

d

N-PREMIUM el (i)
A-SCLCR/L d I 12 f D

g 1 ,: 2 €NET/PC.

\:’l
(
{

AO8H SCLCR/L 06 N-PREMIUM 8 100 20 5 10 0,040 @ - 67,-
CCMT
A10K SCLCR/L 06 N-PREMIUM 10 125 20 6 12 CCGT - - VT25B BT08 0,080 . 70,-
0602...
A12LSCLCR/L 06 N-PREMIUM 12 140 24,2 7 14 0,140 @ * 75,
A16Q SCLCR/L 09 N-PREMIUM 16 180 31 9 18 0,250 . 91,-
CCMT
A20R SCLCR/L 09 N-PREMIUM 20 200 36 1 22 CCGT - - VT40B BT15 0, 500 Q . 100,-
09T3...
A25R SCLCR/L 09 N-PREMIUM 25 200 43 1 3,5 27 0,70() . 131,-
CCMT
A25RSCLCR/L 12 N-PREMIUM 25 200 43 13,5 27 CCGT - - VT50 BT20 0,700 @ . 131,-
1204...

o L

I ‘ =
|

N-PREMIUM L > (mm) ) -
A-SDUCR/L d 11 12 f Drmin [S g = e

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

€VEI’/PC

A10K SDUCR/L 07 N-PREMIUM 10 125 20 7 13 0,080 @ - 70,-
DCMT

A12L SDUCR/L 07 N-PREMIUM 12 140 25 8 15  DCGT - - VT258  BTO8 0,120 4 * 75,-
0702...

A16Q SDUCR/L 07 N-PREMIUM 16 180 28 10 19 0,250 @ . 91,-

A16Q SDUCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 28 14 23 0,250 & - 91,-
DCMT

A20R SDUCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 25  DCGT - —~  VI40B BTI5 0500 @ ° 100,-
1173...

A25R SDUCR/L 11 N-PREMIUM 25 200 40 16 31 0,700 @ . 131,

CUTTING TOOLS

4 4\\ R O L * Nazalogi- Lieferbar- On stock O Po narocilu- Auf Anfrage- On request
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g NOTRANJE STRUZENIE _ BOHRSTANGENFURDIE INNENBEARBEITUNG _ INTERNALBORING BARS
¢

15 %

T | - yTH
.1 1 R

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

N-PREMIUM & -
< »!(mm) P = ; w
A-SDQCR/L d il 12 f D [O o, € —% B T C G

A10K SDQCR/L 07 N-PREMIUM 10 125 20 7 13 0,080 & . 70,-
A12LSDQCR/L 07 N-PREMIUM 12 140 25 8 15 DDCC:;T - - VT258 BTO8 0,120 & 75,
A16Q SDQCR/L 07 N-PREMIUM 16 180 28 10 19 0702... 0,250 & . 91,
A16Q SDQCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 28 14 23 0,250 @ 91,
A20R SDQCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 25 3&'!": - - VT40B BT15 0500 & ® 100,-
A25R SDQCR/L 11 N-PREMIUM 25 200 40 16 31 TR 0700 & °® 131,

|
Lt

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

N-PREMIUM —> | (mm) = = o
A-STFCR/L d I 12 f Denin g = =" @ L SR

A10K STFCR/L 11 N-PREMIUM 10 125 22 6 12 0,000 @ 70,-

A12LSTFCR/L 11 N-PREMIUM 12 140 24,3 7 14 TCMT 0,120 @ 75,
TCGT - - VT25B BTO8

A16QSTFCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 31 9 18 1102.. 0,25 & . 91,-

A20R STFCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 1 22 050 & . 100,-

Jekleno drzalo_ Stahlschaft _ Steelshank

N-PREMIUM «—>!(mm) _ ® . & :
A-SVUBR/L d 11 2 f  Dumn Jo/ = —a B ™2 e

(l

A16QSVUBR/L11 N-PREMIUM 16 180 31 1 20  VBMT 0,250 @ - 91,-
VBGT = = VT25B  BTO08

A20R SVUBR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 24  1103.. 0500 @ - 100,-
VBMT

A25R SVUBR/L 16 N-PREMIUM 25 200 40 17 31 VBGT - - VI40B BT15 0,700 @ 131,-
1604...

N-PREMIUM > (mm) -

A-SVUCR/L d 1 12 f Drmin , g = =% 0 !: Eherrec

A16Q SVUCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 31 11 20 VeMT 0,250 @ 91,-
VCGT = = VT25B  BTO08

A20R SVUCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 24 1103.. 0,500 @ 100,-
vemT

A25R SVUCR/L 16 N-PREMIUM 25 200 40 17 31 veer - - VI40B BT15 0,700 @ -« 131,
1604...

CUTTING TOOLS
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S E T DRZALA ZA NOTRANJE STRUZENJE/HSS _ STAHL/HSS BOHRSTANGEN _ STEEL/HSS BORING BARS

PROFI-BOX MO QM 4 1 12 f  Dmn
HSS CC..0602SET AH 0608H... 06 8 100 25 4 8,5
N°1 ez AHO0608H SCLCR/L 06 AH 0810J...06 10 110 32 6 12
Art. SET AH SCLCR 06 n°1 s AH0810J SCLCR/LO6 @ 270,- AH1012K..06 12 125 38 7 14
Art. SET AH SCLCL 06 N°1 swsw® AH1012K SCLCR/L 06 AH 1216M...06 16 150 50 9 18
N°1 e AH1216M SCLCR/L 06

|
|
Od

:10) {

STEEL CC..0602 SET
n°1 = AOGOBH  SCLCR/L 06

Art. SETA SCLCR 06 n°1 o AOBTOJ SCLCR/LO6 o | 945

Art. SET A SCLCL 06 N°1 ssswo A1012K SCLCR/L 06 ’ CATALOGUE  d g3 13 12 f Dmi
n°1 o AM216M  SCLCR/L 06 > RANGE .
o T S0608H <CLCR 06 S/AO608H..06 8 6 100 215 42 8
N1 __"' S0810)  SCLCR 06 S/A0810..06 10 8 110 27 6 11

Art. SET S SCLCR 06 o1 osi012k sccros. X ¢ 1100 sazoike.06 12 10 125 325 7 13
N1 s $1276M  SCLCR 06 S/A1216M...06 16 12 150 42 9 16

- PROFI-BOX
HSS DC..0702 SET o o MR 4 U 2§ 1 Dme
AH 0810H...07 10 100 22 7 5 12,5
Art. SET AH SDUCR 07 T A L b AH1012K..07 12 125 28 9 5 155

n° lessss AH 1012K SDUCR/LO7 4 « 270,-

Art. SET AH SDUCL 07 n° o AH1216M SDUCR/L 07 AH 1216M...07 16 150 36 11 5 195

v 3
[/ A
S
Il II
Iw
> I
BOX Y
STEEL DC..0702 SET = c Ge
Art. SET A SDUCR 07 n°1  emmms AOBIOH  SDUCR/L 07
Art. SET A SDUCL 07 N1 e AIOIZK SDUCR/LO7 &+ 159, [ OWOE 4 u . f f1 omn
: "1 s A1216M  SDUCR/L 07 .
e SE ST S/AOS10H..07 10 100 225 65 44 125
Art. SETS SDUCR 07 Rl o S1012K SDUCRO7  x » 126,  S/A012€.07 12 125 275 9 59 155
1°1 s $1216M SDUCR 07 S/A1216M..07 16 150 405 11 49 18

CUTTING TOOLS

6 (f\\ R O L * Nazalogi- Lieferbar- On stock O Po narocilu- Auf Anfrage- On request
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Sﬂ- BARENI MD _ VHMBOHRSTANGEN_CARBIDE BORING BARS

01.02.2026

Bl PROFI-BOX

X
(W)

CARBIDE CC..0602SET = G

= EO8K SCLCR/L 06

Art. SET E SCLCL 06

s E12M SCLCR/L 06

N°1 o
Art. SET E SCLCR 06 N°1 amsms E10K SCLCR/LO6 @ o 319,-
n°1 a——

93°

M TAGE g LI L2 f Dmin

EO08K ...06 8 125 10 5 10
EI10K... 06 10 125 10 6 12
E 12M... 06 12 150 10 8 14

-
ad

Bl PROFI-BOX ]
CARBIDE DC..0702 SET !I 2
Art. SET E SDUCR 07 Nn°1 esmw= E10K SDUCR/L 07
Art. SET E SDUCL 07 N°1 es=ws E12M SDUCR/L 07

D, CATALOGUEG 1| L2 f fI Dmin

EI0K...06 10 125 10 7 x 125
E I12M... 06 12 150 12,5 9 x 15

CUTTING TOOLS

T
IS
I
CARBIDE CC..0602 SET S
= e M e d L L2 f Dmn
N°1 = CO8K SCLCR 06 CO08K ... 06 8 125 10 5 10
Art. SET C SCLCR 06 N°1 eems C10K SCLCRO6 x » 269.- CIO0K... 06 10 125 10 6 12
N°1 emm=® C12M SCLCRO6 ’ CI2M...06 12 150 10 8 14
* Nazalogi- Lieferbar- On stock O Po narocilu- Auf Anfrage- On request (\ R D L 7
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E CO L I N E REZKALNE GLAVE_ ECKFRASER _ SHOULDER MILLING CUTTERS

740W ECO D

d L L1 z Fo = % !: Seree
740W D20/3ECO 20 20 90 40 3 prbie VI25  BT8 0200 x ® 62
740W D25/4ECO 25 25 105 49 4 1003... 0,340 x ® 72,
d
740MECO 730MECO
740M ECO - =
730M ECO D d H p z (O e & ! e
740M D40/6 ECO 40 16 40 10 6 APHT APHX 0,270 x 110,-
APKT V25 BTO8 °
740M D50/7 ECO 50 2 40 10 7 1003 0,430  x 120,-
°
730M D40/4ECO 40 16 40 17 4 APHT 0210  x 89,
730M D50/5 ECO 50 2 40 17 5 APHX viso  BT1s 0290 x ®  104-
APKT
730M D63/6 ECO 63 4 17 6 1604... 050 x ® 120

ECOLINE

REZKALNE GLAVE ZA PLANO REZKANJE45°

600 M ECO D

_ PLANFRASER 45°

_ FACE MILLING CUTTERS45°

De p z = ‘ Lf, €VEI’/PC.
600M D50-12/4 ECO 50 63 2 48 6 4 0,480 x o 94,
600M D63-12/5 ECO 63 76 2 M 6 5 SEHT 0,760 x 110
SEHX VT50 BT20
600M D80-12/6 ECO 80 93 27 50 6 6 igg 1,270  x o 144,-
600M D100-12/6 ECO 100 113 32 50 6 6 1,790 x ® 158,-

Na zalogi - Lieferbar - On stock O Po narocilu- Auf Anfrage - On request

s @\ROL :
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ECO LINE SET SETI REZKALNIH GLAV_ ECKFMfR_ SHOULDER MILLING CUTTERS

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1604 PDR-M

K400

SEKT 1204 AFTN
K400

* Nazalogi- Lieferbar - On stock

Bl rroFi-BOX

APKT 1003 SET W : Eerser
[ 740W D16/2 ECO
Art. SET 740W D16 ECO X e 131,-
n°20 [S7  APKT 1003 PDR-M K400
n®1 ! 740W D20/3 ECO
Art. SET 740W D20 ECO X o 147,-
n°20 757  APKT 1003 PDR-M K400
n°1 s/ 740W D25/4 ECO
Art. SET 740W D25 ECO x e« 156,-
n°20 =7  APKT 1003 PDR-M K400
—_
Il rroFi-BOX &
APKT 1003 SET M ' Eerser
5! 740M D40/6 ECO
Art. SET 740M D40 ECO x « 198,-
n°20 [S7  APKT 1003 PDR-M K400
n°1 S5, 740M D50/7 ECO
Art. SET 740M D50 ECO x « 208,-
n°20 APKT 1003 PDR-M K400
g
Bl rroFi-BOX &
APKT 1604 SET M = o
S5 730M D40/4 ECO
Art. SET 730M D40 ECO x « 190,-
n°20 APKT 1604 PDR-M K400
n°1l [P/ 730M D50/5 ECO
Art. SET 730M D50 ECO x + 204,-
n°20 [57  APKT 1604 PDR-M K400
n°1 P! 730M D63/6 ECO
Art. SET 730M D63 ECO x o« 220,-
n°20 APKT 1604 PDR-M K400
g
Bl rroFi-BOX & -
SEKT 1204 SETM = G
5! 600M D50-12/4 ECO
Art. SET 600M D50 ECO , x « 195,
n°20 ¢ SEKT 1204 AFTN K400
n°1 [ISS] 600M D63-12/5 ECO
Art. SET 600M D63 ECO x o 211,-
n°20 <55  SEKT 1204 AFTN K400
n°1 S5/ 600M D80-12/6 ECO
Art. SET 600M D80 ECO ) x e 244,
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400

O Po narocilu- Auf Anfrage - On request

S\
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SET

DRILLING, CHAMFERING AND V GROOVING

CENTRIRANJE, POSNETJE ROBOV IN V-ZAREZOVANJE_FAS-UND ZENTI RIERFRASER _ CENTER

v f D odh6
T U
:10) ¢
TCMX SET W .; €VH/SET [!b‘ %LAégGUE @ dhé L 11 Y Z Dmin Dmax F
311.020WW 311.020WW 20 115 40 45° 1 0,4 20 ()
Art. SET311WW i - 184,- 311.020WWL 20 150 60 45° 1 04 20 @
4 TCMX 16T3ZR TIN 311.00WWXL 20 200 8 45° 1 04 20 &
L |
[x] | "
RPN
BOX x
SEEX SET W g Serser
1 160.45 W Mo @d6e DS L L1 ¥ Z Dmin Dmax &
Art. SET 160 W 45° ' x « 200,- 16045W 16 0,8 120 40 45 1 08 17 x
n°5 SEEX 12T408 TIN 160.30W 16 0,8 120 40 30° 1 08 21
ZECNE'I"EEII?R?EN;IE( POSNETJE IZVRTINE

REZKAR ZA POSNEMANJE ROBOV 45°
FRASER ZUM FASEN 45°_ CHAMFERING MILLING CUTTER 45°

SE

CENTER DRILLING

VREZOVANJE “V” UTOROV
“V”- NUTENFRAESER
“V”- GROOVE CUTTING

BOHRUNG ANFASEN
BORE CHAMFERING

POSNETJE ROBOV
ECKE ANFASEN
CORNER CHAMFERING

—
y [ ]
QDZIE”T 2dh6
A
45°
Lt H »
L
BOX T
TCMT SET W h L ersser M. onee ™™ @d6 L H Y z D1 D2 &
n°1 300.016 WW 300.016 WW 12 70 20 45° 1 12 16 O
Art. SET300W W - 45° . 158’- 300.021WW 20 90 35 45° 2 62 21 é
n°1 300.021WW 300.032 WW 25 100 42 45° 2 10,4 32,5 4

Na zalogi - Lieferbar - On stock

ROL :

CUTTING TOOLS
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S E T GREZILA45°_ ENTGRATUNGSSENKER 45°_ DEBURRING COUNTERSINKS 45°

‘ dhe

BOX
TCEX SET C

n°1
Art. SET 7545-0422

n° 4

:10) {
TCGX SET C

7545VT13-C12-0422

TCEX 137302 K400

F - g
x . 200,- | [Frioras
7545VT13-C12-0422

Art. SET 7745-0525

Art. SET 7745-2545

* Nazalogi- Lieferbar - On stock

7745VT16-C12-0525
TCGX 163504 K400
7745VT16-C12-2545

TCGX 163504 K400

x .« 200,-
@ CATALOGUE
'~ RANGE

x « 334, 7745VT16-C12-0525
7745VT16-C12-2545

O Po narocilu- Auf Anfrage - On request

@dh6 L Y zZ D D1 &
12 8 45° 1 22 4

ché

@dhé L Y Z D DI &
12 78 45 1 25 5 x

12 78 45° 1 45 25 x

—

e

N

ROL | =«

CUTTING TOOLS
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PLOSCICE ZA REZKANIJE wewmiameaniis MILLINGINSERTS

01.02.2026

—
A
= T
KODA OBLIKA
Bestell-Nr. Form
Order No. Figure

-

APKT... PDR-M

WNEU-N,, <

l d
10 6,7
16,3 9,5
10,5 6,7
17 9,5
10,5 6,7
17 9,45
10,5 6,7

12,7 2,5

12,7 12,7

13,4 7,94

16,5 9,52

16,5 9,52

12,25 12,25

7,5 12,5

7,5 12,5

5,26

6,4

4,76

3,97

3,97

3,97

5,25

6,56

6,56

d1

3,2

4,4

2,8

4,5

2,8

4,4

5,2

5,5

3,9

4,4

4,4

4,8

4,6

4,6

* Nazalogi - Lieferbar- On stock

0,5

0,9

0,4

0,8

0,4

0,4

2,36

0,2

0,4

0,4

0,8

0,8

0,8

OZNAKA
Bezeichnung
Designation

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1604 PDR-M
K400

APKT 1003 PDER-S
P200 / P300 / K300

APKT 1604 PDER-S
P200 / P300 / K300

APKT 1003 PDFR-R04 ALU K15

APKT 1604 PDFR-R04 ALU K15

PT 160408 PDSR-MM
K400

SNKX 1206
ANN-MM1
K400

SEKT 1204
AFTN
K400

TCEX

K400

TCGX
163504
K400

TCMX
16T3ZR
TIN

SEEX 127408
TIN

WNEU
080608-MB
P200-N / P300-N / K300-N

WNEU
080608-MB
K400

STOCK

€IET/PC4

MIN.
n° 100
kos/St/pcs

4,60
5,60
6,40
6,40
7,30

7,60

7,80

6,20

16,80

16,80

15,20

18,20

8,80

7,80

O Po narocilu- Auf Anfrage - On request



PLOSCICE ZA STRUZENJE weoeirevzumoreren_ rorameinsers

i C NET/PC.
KODA OBLIKA OZNAKA ' MIN.
Bestell-Nr. Form (mm) Bezeichnung 7 il
Order No. Figure Designation kos/St/pcs
| d s di r
CCMT 060204
64 635 238 28 04 .
K400 4,90
CCMT 09T304
97 952 397 44 04
Ka00 . 5,60
CCMT 09T308
97 952 397 44 08
K400 ‘ 5,60
CCMT 120404
129 127 476 55 04 .
K400 7,00
129 127 476 55 08 CCMT 120408 . 7,00
ccmT K400
N ;i BN o 04 CCGT 0602 04-ALU K15 . 6.80
)/ . "y ” ’ »
97 952 397 44 04 CCGT 09T304-ALU . 8,60
K15
129 127 476 55 04 CCGT 120404ALU . 9,90
K15
775 635 238 28 04 DCMT 070204 . 4,90
K400
116 952 397 44 04 DCMT 117304 . 6,00
K400
11,6 9,52 3,97 4,4 0,8 DCMT 11T308 K400 . 6’00
DCMT
775 635 238 28 04 DCGT 070204-ALU K15 . 6,30
11,6 952 397 44 04 DCGT 11T304-ALU K15 . 7,80

DCGT... ALU

1 635 238 26 04 TCMT 110204 K400 . 4,60

: 7
@ A Y H 4 16 952 397 44 04 TCMT 16T304 K400 . 6,00
K]

TCMT 167308 K400

16 952 397 44 08 . 6,00
TCMT
R 11 635 238 28 04 TCGT 110204-ALU K15 . 6,50
S - i
Eou— I 165 952 397 44 04 TCGT 16T304-ALU K15 . 8,60
TCGT... ALU
11,1 635 318 29 04 VCMT 110304 K400 . 8,90

% ' ‘]- dl
@ ’ -LLLJ/r’/ \HLJ' 166 952 476 44 04 VCMT 160404 K400 . 10,00

166 952 476 44 08 VCMIT160408 K400 . 10,00
vavir
@ . 11,1 635 318 29 04 VCGT 110304-ALU K15 . 6,80
& od H
1 @' 5
-~ il gall VCGT 160404-ALU K15
166 952 476 44 04 . 8,90
VCGT... ALU
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PLOSCICE ZA STRUZENJE weomirmovzumoreren rornmeinsers

i E NET/PC.
KODA OBLIKA OZNAKA ) S
Bestell-Nr. Form (mm) Bezeichnung 7 n° 100
Order No. Figure Designation kos/St/pcs
| d s di r
z N * ' +
O 129 127 476 516 08 (NMG120408TM . 4,30
N f K300
Ll
— '
X 2 WNMG080408-TM
o) ET 8,7 127 476 516 08 K300 . 4,30
/
2 9L 155 127 635 516 08 DNMG150608TM . 6,20
K300
o
O ! 165 952 476 381 08 TNMERED J0sTM . 4,30
o L
Tle, 127 127 476 516 08 SNMG120408TM . 4,30
] K300
SNMG
B rroFi-BOX Py
CNMG 120408 SET =2 G
Art. SET PCLNR 2020 K12 n°1 PCLNR/L 2020 K12 . 9
Art. SET PCLNL 2020K12 n"10 [ CNMG 120408 TM K300 ’
CNMGT20408TM o <o Mo o505 112 n°1 PCLNR/L 2525 M12
K300 ; x o 94-
Art. SET PCLNL 2525 M12 e = ’
4 n°10 [¢ CNMG 120408 TM K300
gr—y
[l proFI-BOX &
WNMG 080408 SET A =i
Art. SETPWLNR 2020K08 Art. mt PWLNR/L 2020 K08 « o 94-
SETPWLNL 2020 K08 n"10 0\ WNMG 080408 TM K300 ’
WNMGOB0408-TM  ar¢ SET PWLNR 2525MO08 Art 1 PWLNR/L 2525 M08 94
K300 : : : G -
SET PWLNL 2525 M08 10 /) S G T T
14 R O L * Nazalogi- Lieferbar- On stock O Po narocilu- Auf Anfrage- On request
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REZKARJI HM_ VHMSCHAFTFRASER _CARBIDE ENDMILLS

01.02.2026

I ~roFI-BOX
SET DHN
TiAIN ECO

Art. SET DHN W 4T
TiAIN 40°/41° ECO

i PROFI-BOX
SETMSE/

TiSiN ECO

Art. SET MSE 4T
TiSiN 35° ECO

Art. SET MPE 3T
TiSiN 45° ECO

Il PROFI-BOX
SET SE
TiSiN ECO

Art. SET SE 4T
TiSiN 35° ECO

Bl PROFI-BOX
SET PE
TiSiN ECO

Art. SET PE 4T
TiSiN 45° ECO

WELDON

NECK

* Nazalogi- Lieferbar- On stock

y €NET/SET ET/SET ET/SET
n°1 n°5 n° 10
d I L Dz €NET/PC~; > SET SETS SETS
N T == DHNO304 W TIAINECO 3 11 57 6 4 12,00
N°1 me=so DHNO404 W TIAINECO 4 11 57 6 4 12,00 x e -- -- --
N°1 sessw DHNOS04 W TIAINECO 5 13 57 6 4 12,00
n1 DHNO604 W TIAINECO 6 13 57 6 4 12,00
n°1 DHNO804 W TIAINECO 8 19 63 8 4 2080 ., 125. 1415-  _.
n°1 DHN1004 W TIAINECO 10 22 72 10 4 33,60 ’ ’
n° 1 DHN1204 W TIAINECO 12 26 83 12 4 46,40
n°1 ===aw DHN1604 W TIAINECO 16 32 92 16 4 104,00 X e _— _— -
n°1 se=so DHN2004 W TIAINECO 20 38 104 20 4 134,40
35° 45°
MSE MPE
L Bensr  Genser  Shersser
S n°1 n°5 n°10
L e d I L D 7z G !: = SET SETS SETS
MSE0104 TiSiN ECO 1 i gg j j 6,80
n° 10 mesas MSEQ154 TiSINECO 15 6,80
n°10 e MSEQ204 TISINECO 2 5 50 4 4 680 x ¢ 269,- 259,-  __
n°10 === MSEQ304 TiISINECO 3 8 50 4 4 680
n°10 === MSEQ404 TiSINECO 4 10 50 4 4 = 680
n’ 18 s MPEO103 TiSiN ECO 115 i gg 3 g g,gg
N° 10 s MPE0153 TiSiN ECO 1, ,
n° 10 ss=sw MPE0203 TiSiN ECO 2 5 50 4 3 6,80 Xx o 269,' 259,' e
n* 10 === MpE303 TiSiN ECO 3 8 50 4 3 680
n°10 === MpEQ403 TiSINECO 4 10 50 4 3 680
L Cener  Guensr  Gerrser
2 n1 n°5 n° 10
d bbbz @’ET’PC' !T- 7 SET SETS SETS
AT e SE0204 TN BCO 2 5 50 6 4 940
N°1 wesaw SEQ304 TiSINECO 3 8 50 6 4 940 = - -- :
N1 == SE0404 TiSINECO f 10 30 ¢ 4 240
o1 === SEQ504 TiSIN ECO
N°1 wese SE0604 TiSIN ECO 6 15 50 6 4 10,90
N°1 me=aw SEQ804 TiSiN ECO 8 20 60 8 4 19,60 X ® 109.- e .
N°1 me=sw SE1004 TiSINECO 10 25 75 10 4 33,60 ’
N1 s SE1204 TISINECO 12 30 75 12 4 51,20
N1 == SE1604 TISINECO 16 45 100 16 4 142,40 , - - -
N°1 s SEP004 TISINECO 20 45 100 20 4 158,40
~ €‘ET/SET €IET/SET €IET/SET
n°1 n°5 n° 10
a L bz e I 0 SET SETS SETS =
n : ===~ PE0604 TISINECO 6 ;g 28 g :11 2122,4?00
N’ 1w PEOSO4 TISINECO 8 : x « 119,- - -
n°1 s PE1004 TISINECO 10 25 75 10 4 39,90 ’
n’1 == pE1204 TiSINECO 12 30 75 124 57,50 ’~~
O Po narocilu- Auf Anfrage- On request R O L 15
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HO T DR I LL _ FLIEBBOHRER _ FLOW DRILLS

VPENJALO_ HALTER_ HOLDER

(mm)
D @VET/PC,
ST GESK2-25HD 25 0,950  « 26800
S GESK3-25HD 25 1,100  + 268,00
o GEZ20MM-25HD 25 0,910 o 268,00
!
ZOVRATNICO _ MITKRAGEN_ WITHCOLLAR BREZ OVRATNICE_ OHNE KRAGEN_ WITHOUT COLLAR
D R D
S ———y ‘ — T
C — ) d Sesm— D
== == = N ]
(mm) (mm)

GEY-M d D h mintt - €~Er/Pc‘ GEY-MF d D h mint €VEr/Pc
GEY-M-M2 6 16 0725 3300 ¢ 56,00 GEY-MF-M2 6 1,6 0725 3300 * 60,00
GEY-M-M3 6 2,7 0725 3000 ¢ 56,00 GEY-MF-M3 6 2,7 0725 3000 ¢ 60,00
GEY-M-M4 6 3,7 0725 2700 56,00 GEY-MF-M4 6 3,7 0725 2700 60,00
GEY-M-M5 6 45 0725 2600 + 60,00 GEY-MF-M5 6 45 0725 2600 67,00
GEY-M-M6 8 53 0725 2500 e+ 67,00 GEY-MF-M6 8 53 0725 2500 - 73,00
GEY-M-M8 8 73 0725 2300 e+ 83,00 GEY-MF-M8 8 73 0725 2300 91,00
GEY-M-M10 10 92 0725 2100 + 102,00 GEY-MF-M10 10 9,2 0725 2100 107,00
GEY-M-M12 12 10,9 0725 2000 - 112,00 GEY-MF-M12 12 10,9 072,5 2000 - 124,00
GEY-M-G1/8 10 9,2 0725 2100 102,00 GEY-MF-G1/8 10 9,2 0725 2100 + 107,00
GEY-M-G1/4 14 12,4 0725 1800 ¢ 120,00 GEY-MF-G1/4 14 12,4 0725 1800 ¢ 132,00
GEY-M (mm) GEY-MF (mm)

[\'[0),¢ d D h min? ‘ €NET/Pc. [\'[0)/4 d D h min ’ @ET/PC.
GEY-M-MS5 INOX 6 46 071 2600 60,00 GEY-MF-MS5 INOX 6 46 071 2600 67,00
GEY-M-M6 INOX 8 54 071 2500 ¢ 67,00 GEY-MF-M6 INOX 8 54 071 2500 - 73,00
GEY-M-M8 INOX 8 74 071 2300 . 83,00 GEY-MF-M8 INOX 8 74 0741 2300 . 91,00
GEY-M-M10 INOX 10 9,3 071 2100 ¢ 102,00 GEY-MF-M10INOX 10 9,3 0,7-1 2100 - 107,00

D
—_— D -
e Y . Y ' v — T
 — D d Dem— |D
I | —— ! ﬁ"F i I L ) I H“F i
(mm) (mm) ‘

GEA-L d D h mini 2 4G GEA-LF d D h mint 2 4G
GEA-1-M2 6 1,6 074 3300 ¢ 78,00 GEA-LF-M2 6 16 074 3300 91,00
GEA-L-M3 6 2,7 0,7-4 3000 . 78,00 GEA-LF-M3 6 2,7 0,7-4 3000 e 91,00
GEA-L-M4 6 37 074 2700 - 78,00 GEA-LF-M4 6 37 074 2700 91,00
GEA-L-M5 6 45 074 2600 91,00 GEA-LF-M5 6 45 074 2600 ¢ 102,00
GEA-L-M6 8 53 074 2500 ¢ 102,00 GEA-LF-M6 8 53 074 2500 112,00
GEA-L-M8 8 73 074 2300 - 124,00 GEA-LF-M8 8 73 074 2300 134,00
GEA-L-M10 10 92 074 2100 » 134,00 GEA-LF-M10 10 92 074 2100 e+ 147,00
GEA-L-M12 12 10,9 07-4 2000 ¢ 152,00 GEA-LF-M12 12 10,9 07-4 2000 ¢ 164,00
GEA-L-G1/8 10 92 074 2100 + 134,00 GEA-LF-G1/8 10 9,2 074 2100 - 147,00
GEA-L-G1/4 14 12,4 074 1800 ¢ 160,00 GEA-LF-G1/4 14 12,4 074 1800 171,00

GEA-L (mm) ; GEA-LF (mm)

[\'[0),¢ d D h mint €~Er/PC- [\\[0),¢ d D h mint : €NET/PC-
GEA-L-M5 INOX 6 45 073 2600 * 91,00 GEA-LF-M5 INOX 6 4,5 0,73 2600 102,00
GEA-L-M6 INOX 8 54 073 2500 ® 102,00 GEA-LF-M6 INOX 8 54 073 2500 ¢ 112,00
GEA-L-M8 INOX 8 74 073 2300 '. 124,00 GEA-LF-M8 INOX 8 74 073 2300 ‘. 134,00
GEA-L-M10 INOX 10 9,3 0,7-3 2100 134,00 GEA-LF-M10 INOX 10 9,3 0,7-3 2100 147,00

ROL d.o.o. Sevlje,11 4227 Selca Tel.+386/46209803

www.rol-tools.com info@rol-tools.com
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