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ZUNANJA STRUZNA DRZALA

o .

! ‘
‘d—zb

e\
AT

Jekleno drzalo
{ ¢=——b{ (mm) o S S
SCLCR/L 2 b b 2 f < g = R W =
SCLCR/L 2020 K09 20 20 20 125 17 25  CCMT CCGT 0420 X @ 45-
SCLCR/L 2525 M09 25 25 25 150 19 32 09T3... USTT GBSTIM  SSTM - BT15 0,740 X @ 46~
SCLCR/L 2525 M12 25 25 25 150 20 32 CCMTCCGT ;54551 GBS1221 SS1221 BTI5S 0,740 46,
1204... ' x e .
- i |
- — >
A
fle Ib
vvz . ‘ -
N I
. . Jekleno drzalo
i¢e—>!(mm) = S
SCSCR/L 2 b b R f l g = = & & TE G
SCSCR/L 2020 K09 20 20 20 125 22 25 CC;“;rgCGT US1111 GBS1111 SS1111 BT15 0420 x @ 45,-
SCSCR/L 2020 K12 20 20 20 125 24 25  CCMTCCGT 0420 x @ 45,-
1221 1221 SS1221 BT1
SCSCR/L 2525 M12 25 25 25 150 27 32 1204... us GBS Ss 5 0740 x @ 46,-
| < i |
I« o
M
f Ib L1
v o !
R Jekleno drzalo
i ¢—>! (mm) o S 5
SDJCR/L M h2 b 0 B f gl g = = & & ™ : €m
SDJCR/L 2020 K07 20 20 20 125 24 25 PEEBNCET - SS1751 BTO8 0420 x @  45-
SDJCR/L 2020 K11 20 20 20 125 24 25 DCMT DCGT 0420 X @ 45,-
SDJCR/L 2525 M11 25 25 25 150 27 32 nT3.. US2311 GBSMT SS1M - BT1S 0,740 X @ 46,

>
L}

I

Jekleno drZalo

| ¢! (mm) o L ) ; é
SDHCR/L M h2 b 1 B S - =% B ™€
SDHCR/L 2020 K11 20 20 20 125 147 25 DCMT 04620 X @ 45-
DCGT US2311 GBST11 SST11  BT15
SDHCR/L 2525 M11 25 25 25 150 21 32 1T3... 0740 X o  46-
=
wi
<=
3
) Jekleno drzalo
| 4>} (mm) S S
SVJCR/L M h2 b U & f g g = S =% a0 !; e Luerrec
SVJCR/L 2020 K11 20 20 20 15 2 25 VONNCET - SSI751 BT08 0420 X ¢ 45
SVJCR/L 2020 K16 20 20 20 125 295 25 VCMTVCGT 0420 X ¢ 45-
22 GBST111 SS1111 BT '
SVJCR/L 2525 M16 25 25 25 150 325 32 1604... US6522 GBS sS 3 0,740 X @ 46

R 0 L ® Na zalogi O Ponarocilu
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ZUNANJA STRUZNA DRZALA

LL» Jekleno drzalo

| ¢—>! (mm) . - S
PCLNR/L mmeoune & O F g B = 5 &:gm
PCLNR/L 2020 K12 20 20 20 125 274 25 0440 x o 45,-
le\‘l)l\:G UPTMME HPMME SPMME RPMME MP1111
PCLNR/L 2525 M12 25 25 25 150 28 32 0,790 X o 46,

|
Jekleno drzalo
| @b} (mm) . - 5
PWLNR/L mmounet A O F g B = 5 &:gm
PWLNR/L 2020 K08 20 20 20 125 25 25 0440 X o 45
&"5"26 UP71011E HP1ME SP1IME RPMME MPTIM
PWLNR/L 2525 M08 25 25 25 150 25 32 079 X o 46

A

@ h
4 o
f

A

Jekleno drzalo

i ¢—>{ (mm) = . S
DCLNR/L hh h2 b U L f @ a ﬁ g § D A f‘g@,,,m

DCLNR/L 2020 K12 20 20 20 125 35 25 0440 X o 61,-
CNMG CN DXD DYB  MHGD TH BT20 !

1204... 1204 0614 2412-B 0525 0814
DCLNR/L 2525 M12 25 25 25 150 32 32 0790 x @ 63-

I
< »|
‘i”:ili:’ < >
f : Ib
Jekleno drzalo

i = (mm) = ) o
DWLNR/L mmebouoesr A O = £ T 5 o fH ®EGm

DWLNR/L 2020 K08 20 20 20 125 28 25 0,440 x 61,-
WNMG  WN DXD DYB  MHGD TH BT20 '
0804.. 0804 0614 2412-B 0525 0814
DWLNR/L 2525 M08 25 25 25 150 30 32 0790 x @ 63-

K

CUTTING TOOLS
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!T' NOTRANJA STRUZNA DRZALA

Se posebej pri majhnih premerih obdelave izstruzevalni nozi N- "Zanesljiv odvod ostruzkov s pomocjo spiralnih utorov."

PREMIUM preprecujejo zagozditev ostruzkov v obdelovancu.

STANDARD

N-PREMIUM

"Optimizirano za najmanjsi premer predvrtine."

k-]
I3
I
>
N-PREMIUM (mm)
A-SCLCR/L d n 2 f  Dmin g L F‘ Eerrec
AO8H SCLCR/L 06 N-PREMIUM 8 100 20 5 10 0,040 0 [ J 68,-
CCMT
A10K SCLCR/L 06 N-PREMIUM 10 125 20 6 12 CCGT -- -- VT25B BT0O8 0,080 0 [ ] 71,-
0602...
A12L SCLCR/L 06 N-PREMIUM 12 140 24,2 7 14 0,140 6 [ ] 75,-
A16Q SCLCR/L 09 N-PREMIUM 16 180 31 9 18 0,250 0 [ ] 91,-
CCMT
A20R SCLCR/L 09 N-PREMIUM 20 200 36 1 22 CCGT - -- VT40B BT15 0,500 6 [ ] 101,-
09T3...
A25R SCLCR/L 09 N-PREMIUM 25 200 43 13,5 27 0,700 0 [ ] 131,-
CCMT
A25R SCLCR/L 12 N-PREMIUM 25 200 43 13,5 27 CCGT -- -- VT50 BT20 0,700 @ [ ] 131,-
1204...
k-]
I3
11 _
Jekleno drzalo
N-PREMIUM ;
A-SDUCR/L Drin g . : e
A10K SDUCR/L 07 N-PREMIUM 10 125 20 7 13 0,080 0 [ ] 7,-
DCMT
A12L SDUCR/L 07 N-PREMIUM 12 140 25 8 15 DCGT -- -- VT25B BT08 0,120 0 [ ] 75,
0702...
A16Q SDUCR/L 07 N-PREMIUM 16 180 28 10 19 0,250 0 [ ] 57,-
A16Q SDUCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 28 14 23 0,250 0 [ ] 91,-
DCMT
A20R SDUCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 25 DCGT -- -- VT40B BT15 0,500 0 [ 101,-
1MT3...
A25R SDUCR/L 11 N-PREMIUM 25 200 40 16 31 0,700 0 [ ] 131,
&4 (\ R D L- ® Na zalogi O Po narocilu
@, CUTTING TOOLS



!; NOTRANJA STRUZNA DRZALA

N-PREMIUM (mm)
A'SDQCRI L d u ©2 f Dhmin g L .; €IIIET/P£.

A10KSDQCR/LO7N-PREMIUM 10 125 20 7 13 0080 & e 7
A12L SDQCR/L 07 N-PREMIUM 12 140 25 8 = Do - - VI25B BTO8 0120 ® e 75-
A16QSDQCR/LO7N-PREMIUM 16 180 28 10 19 0702 0250 ® e 91-
A16QSDQCR/L 11N-PREMIUM 16 180 28 14 23 0250 & e 9
A20RSDQCR/L 11N-PREMIUM 20 200 36 13 25 B —~ V4B BT5 0500 ® e 101
A25RSDQCR/L TIN-PREMIUM 25 200 40 16 31 TS 0700 & e  131-

°
f ¢ Bk
l2 ‘ |
I l1 _
< >|
Jekleno drzalo
N-PREMIUM (mm) ;
A-STFCR/L d B 2  f  Du g . ! e
A10K STFCR/L 11 N-PREMIUM 10 125 22 6 12 0,080 0 [ ] ,-
A12L STFCR/L 11 N-PREMIUM 12 140 24,3 7 14 TCMT 0,120 @ [ 75,-
TCGT - - VT25B BT08
A16Q STFCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 31 9 18 1102... 0,250 6 [ ] 91,-
A20R STFCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 1 22 0,500 6 [ ] 101,-

©
«Q
= I
I
I
e
od
N

A
v

Jekleno drzalo

N-PREMIUM (mm)
A-SVUBR I L d 1 2 f Dhmin g L .; €/v5r/pc
A16Q SVUBR/L 11 N-PREMIUM 16 180 31 1 20 VBMT 0250 & e 91,-
VBGT -- -- VT25B  BTO8
A20R SVUBR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 24 1103... 0500 & e 101,-
VBMT
A25R SVUBR/L 16 N-PREMIUM 25 200 40 17 31 VBGT -- -- VI40B BT15 0700 & e 131,
1604...
N-PREMIUM (mm) Z
A-SVUCR/L d n 2 f Dm g . ! Eperrec
A16Q SVUCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 31 1 20 VCMT 0250 & e 91,-
VCGT -- -- VT25B  BTO8
A20R SVUCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 24 1103... 0500 & e 101,-
vcmT
A25R SVUCR/L 16 N-PREMIUM 25 200 40 17 31 VCGT -- -- VI40B BT15 0700 & e 131,
1604...

CUTTING TOOLS
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SET seTI NOTRANJIH STRUZNIH DRZAL JEKLO/HSS

B rroF1-BOX

HSS CC..0602 SET = G
1 AH 0608H SCLCR/L 06
Art. SET AH SCLCR 06 1 AH 0810) SCLCR/L 06 ® o 286.-
Art. SET AH SCLCL 06 n° 1 AH 1012K  SCLCR/L 06 ’
n°1 AH 1216M SCLCR/L 06
BOX l' A x
STEEL CC..0602 SET =~ i SEZs
1 A0608H SCLCR/L 06
Art. SET A SCLCR 06 n° 1 A0810J  SCLCR/LO6 o o 4 42,
Art. SET A SCLCL 06 n° 1 A012K  SCLCR/L 06
n°1 A1216M  SCLCR/L 06
n°1 S0608H SCLCR 06
n°1 S0810 SCLCR 06
Art. SET S SCLCR 06 . S1012|J( scicros . X @ T0-
n°1 S1216M  SCLCR 06
B rroF1-BOX =
HSS DC..0702 SET L ST

AH 0810H SDUCR/L 07
AH 1012K SDUCR/L07 ® o 286,~
AH 1216M SDUCR/L 07

Art. SET AH SDUCR 07
Art. SET AH SDUCL 07

n°1

:{0) ¢ -

STEEL DC..0702 SET S
n°1 A0810H SDUCR/L 07

g n° 1 AO12K  SDUCR/LO7 ® o 158,-

) n° 1 A1216M  SDUCR/L 07

n°1 S0810H SDUCR 07

Art. SET S SDUCR 07 n°1 S1012K  SDUCR 07 x o 126,
n° 1 S1216M  SDUCR 07

ROL

CUTTING TOOLS

. 6

MQ. Rave -~ d
AH 0608H...06 8
AH 0810]... 06 10
AH 1012K... 06 12
AH 1216M...06 16

w= & SET AH -
& O SET A -
& X SET s -
[k} L2 f D min
00 25 4 85
M 32 6 12
125 38 7 14
150 5 9 18

—IL o

= |3
N, CAMOGUE g d1 11 L2 f Dmin
S/A0608H..06 8 6 100 215 42 8
S/A0810)..06 10 8 110 27 6 M
S/A1012K...06 12 10 125 325 7 13
S/A1216M...06 16 12 150 42 9 16
MO SAEIGUE g 11 12 f f1 Dmin
AHO810H..07 10 100 22 7 5 125
AH1012K..07 12 125 28 9 5 155
AH1216M..07 16 150 36 1 5 19,5
r

el

1)

M2, favee - d
S/A0810H...07 10
S/A1012K...07 12
S/A1216M..07 16

® Na zalogi

y] 12 f f1  Dmin
100 225 6,5 44 125
1225 275 9 59 155

150 40,5 1 49 18

O Po narocilu



SET SETI NOTRANJIH STRUZNIH DRZAL JEKLO/HSS/HM

&= @ SET E -
e O SET AH = m -
Q
B . |
—_
B proFI-BOX
CARBIDE CC..0602 SET = S MQEMOE 4 1y 12 f D
n° 1 E08K  SCLCR/L 06 E08K..06 8 125 10 5 10
ey gg £ ggtgfgg n° 1 10K SCLCR/L 06 ® o 398- E10K..06 10 125 10 6 12
: n° 1 E12M  SCLCR/L 06 E12M..06 12 150 10 8 14
n° 1 AHO8K SCLCR/L 06 AHO8K..06 8 125 20 5 10
O smsacmoswmmamn 11 T LNCESNY  au 2ss  mmoe bomm o
g ne 1 AH12M SCLCR/L 06 AH12M..06 12 150 20 7 13
n° 1 AOBH  SCLCR/L 06 N... AOSH..06N.. 8 100 20 5 10
@[ sasamonurmamun 11 T N SGNEY 4L o Mecew w6 o
. ne 1 Al2L  SCLCR/L 06 N... A12L..06N.. 12 140 24 7 14
——— I -
Q
I
—_
B rroFi-BOX
CARBIDE DC..0702 SET " S MM 4 1 2 f D
Art. SET E SDUCR 07 n°1 E10K SDUCR/L 07 0 . E10K... 07 10 125 10 7 12,5
Art. SET E SDUCL 07 n° 1 E12M  SDUCR/L 07 L E12M... 07 12 150 125 9 15
Art. SET AH SDUCR 07 N-PREMIUM  "° 1 AHIOK SDUCR/LO7 206 AH10K..07 10 125 20 8 14
Art. SET AH SDUCL 07 N-PREMIUM n°1 AH12M SDUCR/L 07 i " AH 12M ... 07 12 150 25 9 16
™ Art. SET A SDUCR 07 N-PREMIUM  7° 1 A10K  SDUCR/L 07 N... - A10K..07N.. 10 125 20 7 13
7 Art. SET A SDUCL 07 N-PREMIUM - 4 A12M  SDUCR/L 07 N... * ! A12M..07N.. 12 150 25 8 15
A
S T
A Q
I
CARBIDE CC..0602 SET
= G MRS 4 1 12 f Dmn
B SAEAG C08K...06 8 15 10 5 10
Art. SET C SCLCR 06 n° 1 Cl10K SCLCRO6 x e 350,- C10K..06 10 125 10 6 12
n° 1 C12M  SCLCR 06 C12M...06 22 150 10 8 14

CUTTING TOOLS

® Na zalogi O Po naro€ilu LQ\ RDL 7



ECO LINE

REZKALNE GLAVE

oweco  [ESRRERR e 5 F e
740W D16/2 ECO 16 16 85 37 10 APHT 0,130 X e 46,
740W D20/3 ECO 20 20 9 40 10 X VI25 BTO8 0200 x e  62-
740W D25/4 ECO 25 25 105 49 10 1003 .. 0360 x e 72
d
740M ECO 730M ECO ]— !
H
740M ECO P
730M ECO D d H p ) : Eperrec
740M D40/6 ECO 40 16 40 10 APHT 020 x e 10
APHX VI25  BTO8
APKT
740M D50/7 ECO 50 22 40 10 1003... 0,430 X e 120,-
730M D40/4 ECO 40 16 40 17 e 0,210 X e 89,-
730M D50/5 ECO 50 2 40 17 AA';E)T‘ VI40  BTI5 0290 x @  104-
730M D63/6 ECO 63 22 40 17 1604 ... 0530 x e 120,-

600 M ECO

600M D50-12/4 ECO
600M D63-12/5 ECO
600M D80-12/6 ECO
600M D100-12/6 ECO

8 @\RDL

CUTTING TOOLS

D De d H p L .; €/vn/p:.
50 6 22 48 6 0480 X ®  9%4-
63 76 22 48 6 SEHT 0760 x e 10
SEHX vr ET2
i 50 0
80 9 27 50 6 o 1270 x @ k-
00 13 32 50 6 1790 x e 158
® Na zalogi O Po narodilu



ECO LINE SET REzKALNE GLAVE

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1604 PDR-M
K400

SEKT 1204 AFTN
K400

O Po naroCilu

® Na zalogi

B rroF1-BOX

APKT 1003 SETW & S G
740W D16/2 ECO
Art. SET 740W D16 ECO x e 136,-
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n° 1 740W D20/3 ECO
Art. SET 740W D20 ECO x o 152,-
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n°1 740W D25/4 ECO
Art. SET 740W D25 ECO x e 158,-
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
—_
B rroF1-BOX &
APKT 1003 SET M : L SE
740M D40/6 ECO
Art. SET 740M D40 ECO x o 206,-
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n° 1 740M D50/7 ECO
Art. SET 740M D50 ECO x e 216,-
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
—_
Bl rrori-BOX &
APKT 1604 SET M $ S
n° 1 730M D40/4 ECO
Art. SET 730M D40 ECO x e 198,-
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
n° 1 730M D50/5 ECO
Art. SET 730M D50 ECO x o 214,
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
n° 1 730M D63/6 ECO
Art. SET 730M D63 ECO x e 230,-
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
—_
Bl rrori-BOX &
SEKT 1204 SET M ! SR
600M D50-12/4 ECO
Art. SET 600M D50 ECO x o 204,-
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400
n° 1 600M D63-12/5 ECO
Art. SET 600M D63 ECO x e 220,-
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400
n° 1 600M D80-12/6 ECO
Art. SET 600M D8O ECO x o 254-
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400

©

ROL

CUTTING TOOLS
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SET REZKAR)I ZA POSNETJE, V-UTORE IN CENTRIRANJE

L1 ‘

yjér T 7 odh6
\Vi
:10) ¢ ; g
TCMX SET W ™ S M2, ARG @dh6 L 11 ¥Y° Z Dmin Dmax &
o1 PSS 311.020WW 311020WW 20 115 40 45° 1 04 20 &
Art. SET31TW W N o 184,- 311.020WWL 20 150 60 45° 1 04 20
n°4 s TCMX16T3ZRTIN 311.020WWXL 20 200 80 45° 1 04 20 &
L |
u \ ‘ ]
RPN
:{0) ¢ ; é
SEEX SETW L e
1 BRE 16045 W Mo, ©dhe DS L L1 Y° Z Dmin Dmax &
Art. SET 160 W 45° - x e 200,-  16045W 16 08 120 40 45° 1 08 17 x
n°5 SEEX 127408 TIN 16030W 16 0,8 120 40 30° 1 08 21 X

CENTRIRANJE GREZENJE

POSNEMANJE
“V” - UTORJENJE

POVRTALA 45°

PRIMERNO ZA ROCNE VRTALNE STROJE

:10) ¢ - §
TCGX SET C & S
n°1 S 7745VT16-C12-0525
Art. SET 7745-0525 X o 200,-
n°4 /. TCGX 163504 K400
CATALOGUE o =
n°1 IS5 7745VT16-C12-2545 N2, Rhce Oelis w2 D bk
Art. SET 7745-2545 X e 334,- 7745VT16-C12-0525 12 78 45° 1 25 5 x
n°4 /5 TCGX 163504 K400 7745VT16-C12-2545 12 78 45° 1 45 25 X

CUTTING TOOLS

10 (\ R D I— ® Na zalogi O Po narocilu
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SET povRTALA 45°

NI PRIMERNO ZA ROCNE VRTALNE STROJE

ZA GREZENJE M10 do
M20

| —p! - >
oD1  @D2 L oM (mm)q)dha e z o\ T —w g &+ é Eerec
301W W M10 7 19 100 M0 16  45° 2 0160 & ® 70,
301TW W M12 7 23 00 M2 16 45° 2 .'I':I%"g'r VI25B BTO8 0170 & ®  77-
30TW W M14 n 26 100 M4 16 45° 2 0170 o e  83-
301W W M16 12 30 100 M6 20  45° 2 0250 4 ®  89-
301W W M18 16 3% 100 M8 20  45° 2 Tora V40 BT15 0280 o ® 9%
301W W M20 19 37 100 M2 20  45° 2 0300 4 e  102-
= = s o= < S
= MIN.
(mm) i n° 100
pz/St/pcs
l d (3 d1 r
. m 635 238 28 04 TCMT 10204-MK ° 4,70
I
LT 16 952 397 44 04 T MK ° 6,10

TCMT

CUTTING TOOLS
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PLOSCICE ZA REZKANJE

APKT... PDER-S

APKT... PDFR... ALU

SNMX 1206...MB1

SNKX 1206

SEHT 13T3

A

TCGX

o

-

SEEX

I

WNEU-N

L) O
L | *E4
L) O
e |0
L) O

Sn e e,
by B
F el *

f———-
'

-

,

[
L
=
s

.,
e
g

-
F el

[
L
L

1
]

I
bodal

L

5

[

[
P
Pni_
.*_

[

P
r
L
—

16,3

10,5

17

10,5

17

12,7

12,7

12,7

13,4

16,5

16,5

12,25

7,5

75

6,7

9,5

6,7

9,5

6,7

9,45

2,5

2,5

12,7

13,4

9,52

9,52

12,25

12,5

12,5

(mm)

3,50

5,26

3,50

5,30

3,5

5,26

6,4

6,4

4,76

3,97

3,97

3,97

5,25

6,56

6,56

d1

3,2

b

2,8

4,5

2,8

b

52

5.2

55

41

b

b

4,8

4,6

4,6

0,5

0,9

0,4

0,8

0,4

04

2,36

2,36

1,5

0,4

0,4

0,8

0,8

0,8

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1604 PDR-M
K400

APKT 1003 PDER-S
P200 / P300 / K300

APKT 1604 PDER-S
P200 / P300 / K300

APKT 1003 PDFR-RO4 ALU K15

APKT 1604 PDFR-RO4 ALU K15

SNMX 1206 ANN-MB1
P200 / P300 / K300

SNKX 1206
ANN-MM1
K400

SEKT 1204
AFTN
K400

SEHT 1373
K400

TCGX
163504
K400

TCMX
1613 ZR
TIN

SEEX 12T408
TIN

WNEU
080608-MB
P200-N / P300-N / K300-N

WNEU
080608-MB
K400

® Na zalogi

€/V[7'/PC

MIN.
n° 100
pz/St/pcs

4,99
5,99
7,50
7,50
7,85
8,50

10,70

8,60

7,20

7,85

18,40

18,40

19,00

9,50

8,50

O Po narocilu



PLOSCICE ZA STRUZEN)E

CCMT

CCGT...ALU

DCMT

DCGT... ALU
PN
H:
."@ } a
(E—
TCMT
r k
A ;
S , iE
[ Y
TCGT...ALU
o ——fHJ
LAl
Vet
p ) i Tai
| e
- Yoot JLL
VCGT... ALU

® Na zalogi

6,4

9,7

9,7

12,9

12,9

6,4

9,7

12,9

7,75

11,6

1,6

7,75

11,6

1

16

16

1

16,5

11

16,6

16,6

1.1

16,6

O Po naroCilu

6,35

9,52

9,52

12,7

12,7

6,35

9,52

12,7

6,35

9,52

9,52

6,35

9,52

6,35

9,52

9,52

6,35

9,52

6,35

9,52

9,52

6,35

9,52

(mm)

2,38

3,97

3,97

4,76

4,76

2,38

3,97

4,76

2,38

3,97

3,97

2,38

3,97

2,38

3,97

3,97

2,38

3,97

3,18

4,76

4,76

3,18

4,76

d1

2,8

v

b

5,5

5,5

2,8

b

5,5

2,8

44

b

2,8

b

2,6

b

44

2,8

b

2,9

b

44

29

b

0,4

04

0,8

0,4

0,8

04

0,4

0,4

0,4

0,4

0,8

0,4

0,4

04

0,4

0,8

04

0,4

0,4

0,4

0,8

0,4

0,4

CCMT 060204
K400

CCMT 097304
K400

CCMT 097308
K400

CCMT 120404
K400

CCMT 120408
K400

CCGT 060204-ALU
K15

CCGT 09T304-ALU
K15

CCGT 120404 ALU
K15

DCMT 070204
K400

DCMT 117304
K400

DCMT 117308
K400

DCGT 070204 -ALU
K15

DCGT 11T304-ALU
K15

TCMT 110204
K400

TCMT 16T304
K400

TCMT 16T308
K400

TCGT 110204-ALU
K15

TCGT 16T304-ALU
K15

VCMT 110304
K400

VCMT 160404
K400

VCMT 160408
K400

VCGT 110304-ALU
K15

VCGT 160404-ALU
K15

Eperec
n° 100
pz/St/pcs

° 4,99

° 5,60

o 5,60

° 7,10

e 7,10

° 6,90

° 8,60

° 9,90

° 4,90

° 6,10

o 6,10

° 6,90

o 7,80

° 4,60

o 6,10

) 6,10

° 6,60

° 8,60

° 8,90

° 10,10

° 10,10

° 6,90

° 8,90

CUTTING TOOLS
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PLOSCICE ZA STRUZEN)E

€/vtr/m
(mm) NO MIN.
pz/St/pcs
l d [3 d1 r
, /' ‘
G LQ) He e 127 4% 516 08 CNMGA2008 T ° 6,30
L oIS
CNMG
87 127 476 516 08 WNMGOB0:+08 TH o 6,30
155 127 635 516 08 DNMGH50608 TM o 7,90
—
B proFi-BOX &
CNMG 120408 SET $ Ehervser
' Art. SET PCLNR 2020 K12 n°1 PCLNR/L 2020 K12 ‘o 94,
Art. SETPCLNL2020K12 o qg CNMG 120408 TM K300 ol -
. CNMG120408TM  Art, SETPCLNR2525M12 ™ AR 2522 L o D4
"""" 1300 Got3A SR R Sl Ry CNMG 120408 TM K300 - TAR
~
B proFI-BOX &
WNMG 080408 SET $ Eperrser
Art. SETPWLNR2020 K08 "' PWLNR/L 2020 K08 o W
i Art. SETPWLNL 2020 K08 0 99 WNMG 080408 TM K300 9l -
icosouog 1y ATE:SETPWLNR 2525 Mog  "° FUILIL 2225 16 < o W
oui08 T Art. SETPWLNL 2525 MO8 . 49 WNMG 080408 TM K300 [ TAR
_
B rroFi-BOX z
CNMG 120408 SET : Ehervser
. Art. SET DCLNR 2020 K12 n°1 DCLNR/L 2020 k08 « o WO~
Art. SETDCLNL2020K12 0 49 CNMG 120408 TM K300 110,-
Art. SET DCLNR 2525 M12 n°1 DCLNR/L 2525 M08 10,-
CNMG120408 TM  o1t” SET DCLNL 2525 M12 x e
K300 n° 10 CNMG 120408 TM K300 110,-
—
B rroFi-BOX &
WNMG 080408 SET : Cherrser
Art. SETDWLNR2020K0o8 "1 DWLNR/L 2020 K08 < o 110,
Art. SETDWLNL 2020 K08 .. 4 WNMG 080408 TM K300 110,-
WNMG0s0s0s T Art. SETDWLNR 2525 Mog ™' DWLNR/L 2525 M08 « o TO-
K300 Art. SETDWLNL 2525M08 0 q9 WNMG 080408 TM K300 110,

14 (\\ RDL ® Na zalogi O Po narocilu
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SETECO

HM REZKARJI

WELDON

i i
BB proF1-B0x § Cerser sy e

S.ET DHN d D n°1 n°5 n° 10
TIAIN ECO SET SETS SETS
DHN0304 WTAINECO 3 1 57 6 4 120
DHNO404WTIAINECO 4 11 57 6 &4 120 x e  —-- - --
DHNO504 WTIAINECO 5 13 57 6 4 120
DHNO604 WTIAINECO 6 13 57 6 4 120
Art. SETDHNW4T  n°1 DHNOBO4WTIAINECO 8 19 63 8 4 21,00
TiAlN 40°/41° ECO~ n° 1 DHN1004WTIAINECO 10 22 72 10 4 3300 * ©® 126 120,  --
n° 1 DHN1204 WTIAINECO 12 26 83 12 4 46,00
n° 1 DHN1604 WTIAIN ECO 16 32 92 16 4 105,00
n° 1 DHN2004 W TIAIN ECO 20 38 104 20 4 13400 -- -- --

35° 45°
—
S-ET PMRSOE I-Box €IV[T/5£7 €ﬂ[f/5£7 €Nﬂ/5£7'
P e d L L D z n°1 n°5 n° 10
TiISIN ECO JET/PC g SET SETS SETS
n° 10 MSEO104 TISINECO 1 3 50 & 4 8,00
n° 10 MSE0154 TISINECO 15 4 50 4 4 8,00
‘T";:g';","'ggo’ﬂ n° 10 MSEO204TISNECO 2 5 50 4 4 800 x o 286,- -- -
151 n° 10 MSE0304 TiSINECO 3 8 50 4 4 8,00
n° 10 MSE0404 TiSINECO 4 10 50 4 4 8,00
n° 10 MPE0O104 TiSINECO 1 3 50 4 3 8,00
n° 10 MPEO154 TiISINECO 15 4 50 4 3 8,00
#%:35;3":5037 n° 10 MPEO204TiISINECO 2 5 50 4 3 800 x e 302,- — ——
151 n° 10 MPE0304 TiSINECO 3 8 50 & 3 8,00
n° 10 MPE0404 TiSINECO 4 10 50 4 3 8,00
—_
Sg. ;REOFI-BOX €/V!775[7' €IV[T/557' €IV[T/SET
o0 d 1 L D n°1 n°5 n° 10
TiISIN ECO 2 G F SET SETS SETS _
SE0204TISINECO 2 5 50 6 4 13,00
SE0304TISINECO 3 8 50 6 4 1300 .
SE0404 TiSINECO 4 10 50 6 4 13,00 - == ==
SE0504 TiISINECO 5 15 50 6 4 13,00
SE0604TISINECO 6 15 50 6 4 15,00
Art. SET SE 4T n° 1 SE0BO4TISINECO 8 20 60 8 4 2500 . o 4 42 - _ _
TiSiN 35° ECO n° 1 SE1004 TiSINECO 10 25 75 10 4 42,00
n° 1 SE1204 TiSINECO 12 30 75 12 4 66,00
n°1 SE1604 TiSINECO 16 45 100 16 4 17400 o
n° 1 SE2004 TiSINECO 20 45 100 20 &4 193,00 - == ==
i PROFI-BOX ? I
SET PE - i €/y£r/sn €/y£r/sn €/v£r/sn ]
o0 d 1 L D n°1 n°5 n° 10
TiISIN ECO z Ceree § SET SETS SETS
n°1 PEO6O4TISINECO 6 15 50 6 4 16,00
Art. SET PE 4T n°1 PEOSO4 TISINECO 8 20 60 8 4 2800 o 458.- _ _
TiSiN 45° ECO n° 1 PE1004 TISINECO 10 25 75 10 4 49,50 ’
n° 1 PE1204 TISINECO 12 30 75 12 4 69,50

CUTTING TOOLS
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HOT DRILL

VPENJALO ZA ER STROCNICO @ 25

(mm)

CUTTING TOOLS

CONO
D MORSE Ewerrec
GESK2-25 HD 25 MK2 0950 ¢ 269,00
GESK3-25 HD 25 MK3 1100 ¢ 269,00
GESK4-25 HD 25 MK4 1,400 o 269,00
CS20
GEZ20MM-25HD 25 cilindrico 0910 @ 269,00
20 mm
Z OVRATNIKOM BREZ OVRATNIKA
I—- - ) IEL ' ;
(mm) (mm)
GEY-M d D h min” €/v5r//’c, d D h min™ €/V£7/PC
GEY-M-M2 6 1,6 0,7-2,5 3300 ® 56,00 GEY-MF-M2 6 1,6 0,7-2,5 3300 ® 61,00
GEY-M-M3 6 2,7 0,7-2,5 3000 ® 56,00 GEY-MF-M3 6 2,7 0,7-2,5 3000 ® 61,00
GEY-M-M4& 6 3,7 0,7-2,5 2700 ® 56,00 GEY-MF-M4& 6 3,7 0,7-2,5 2700 ® 61,00
GEY-M-M5 6 4,5 0,7-2,5 2600 ® 61,00 GEY-MF-M5 6 4,5 0,7-2,5 2600 ® 67,00
GEY-M-M6 8 53 0,7-2,5 2500 ® 67,00 GEY-MF-M6 8 53 0,7-2,5 2500 ® 46,00
GEY-M-M8 8 7,3 0,7-2,5 2300 ® 83,00 GEY-MF-M8 8 7,3 0,7-2,5 2300 ® 74,00
GEY-M-M10 10 9,2 0,7-2,5 2100 ® 102,00 GEY-MF-M10 10 9,2 0,7-2,5 2100 ® 107,00
GEY-M-M12 12 10,9 0,7-2,5 2000 ® 112,00 GEY-MF-M12 12 10,9 0,7-2,5 2000 ® 125,00
GEY-M-G1/8 10 9,2 0,7-2,5 2100 ® 137,00 GEY-MF-G1/8 10 9,2 0,7-2,5 2100 ® 179,00
GEY-M-G1/4 14 124 0,7-2,5 1800 @ 120,00 GEY-MF-G1/4 14 124 0,7-2,5 1800 ® 133,00
GEY-M (mm) (mm)
INOX d D h min* Eerrec d D h min* Eerrec
GEY-M-M5 INOX 6 4,6 0,7-1 2600 ® 61,00 GEY-MF-M5 INOX 6 4,6 0,7-1 2600 ® 67,00
GEY-M-M6 INOX 8 54 071 2500 ® 67,00 GEY-MF-M6INOX 8 54  0,7-1 2500 © 74,00
GEY-M-M8 INOX 8 7.4 0,7-1 2300 ® 83,00 GEY-MF-M8 INOX 8 7.4 0,7-1 2300 ® 91,00
GEY-M-M10 INOX 10 9,3 0,7-1 2100 ® 102,00 GEY-MF-M10 INOX 10 9,3 0,7-1 2100 ® 107,00
o D . D
¥ - [
dI:-_:- li—'- 4 D dI—l .J_'—- ‘D
— ey h — Y h
(mm) (mm)
d D h min' €ﬂff/PC d D h min' €/VH/PC
GEA-L-M2 6 1,6 0,7-4 3300 ® 78,00 GEA-LF-M2 6 1,6 0,7-4 3300 ® 91,00
GEA-L-M3 6 27 074 3000 ® 78,00 GEA-LF-M3 6 27 074 3000 ® 91,00
GEA-L-M4& 6 3,7 0,7-4 2700 ® 78,00 GEA-LF-M4& 6 3,7 0,7-4 2700 ® 91,00
GEA-L-M5 6 4.5 0,7-4 2600 ® 91,00 GEA-LF-M5 6 4,5 0,7-4 2600 ® 102,00
GEA-L-M6 8 53 074 2500 @ 102,00 GEA-LF-M6 8 53 074 2500 @ 112,00
GEA-L-M8 8 7,3 0,7-4 2300 ® 125,00 GEA-LF-M8 8 7,3 0,7-4 2300 ® 134,00
GEA-L-M10 10 9,2 0,7-4 2100 ® 134,00 GEA-LF-M10 10 9,2 0,7-4 2100 ® 147,00
GEA-L-M12 12 109 07-4 2000 ® 152,00 GEA-LF-M12 12 109 07-4 2000 ® 165,00
GEA-L-G1/8 10 9,2 0,7-4 2100 ® 182,00 GEA-LF-G1/8 10 9,2 0,7-4 2100 ® 22200
GEA-L-G1/4 14 12,4 0,7-4 1800 ® 160,00 GEA-LF-G1/4 14 12,4 0,7-4 1800 ® 171,00
(mm) (mm)
d D h min* Eerrec d D h min* Eerrec
GEA-L-M5 INOX 6 4,5 0,7-3 2600 ® 91,00 GEA-LF-M5 INOX 6 4,5 0,7-3 2600 ® 102,00
GEA-L-M6 INOX 8 5,4 0,7-3 2500 ® 102,00 GEA-LF-M6 INOX 8 5,4 0,7-3 2500 ® 112,00
GEA-L-M8 INOX 8 7.4 0,7-3 2300 ® 125,00 GEA-LF-M8 INOX 8 7.4 0,7-3 2300 ® 134,00
GEA-L-M10 INOX 10 9,3 0,7-3 2100 ® 134,00 GEA-LF-M10 INOX 10 9,3 0,7-3 2100 ® 147,00
16 (\\ RD L- ® Na zalogi O Po narocilu
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,.'L EX_ STO P NASLON ZA STRUZNO GLAVO

° n° 9 «((©

Art. SET FSMUTB.080 n° 1 @ 3% mm, 310 mm, 3x15 mm 80 25 15
° n°® 12 «(((©

Art. SETFSMUTBA50  n° 1 @ N 0 mm. x5 mm 300 mm 190 25 1
° n°® 12 «((©

Art. SET FSMUTB.250 n° 1 @ 3x5 mm, 3x10 mm, 3x15 mm, 3x20 mm 250 25 15

Art. SET FSTB n°12 «(© 3x5mm, 3x10 mm, 3x15 mm, 3x20 mm

DESIGN

Magnetni prislon obdelovanca, moder, univerzalno nastavljiv (15 / 20 / 25 / 30 / 35
mm) za struznice.

12 navojnih éepov (3x5 mm, 3x10 mm, 3x15 mm, 3x20 mm) z navojem M5 in zarezo
za orientacijo visine.

Navoji M5 so ostevilceni od 1 do 10 kot pomoc pri pozicioniranju viSinskih
elementov.

Z odrezkanjem reber se lahko prilagodi za $irino €eljusti do 55 mm (glejte mero n).

o

CUTR TR N R R BT -

ok

CLEAN-JET ©&smnasosa

Drzalo
Cistilna luknja
Maksimalna hitrost

Stisnjen zrak

Art. C-JET o o 78,- Hladilni lubrikant

Cleanjet omogo¢a u€inkovito Cis€enje obdelovanca, primeZa in opazovalnega okna
stroja po zaslugi posebej pozicioniranih in usmerjenih Cistilnih odprtin. Cleanjet je

prav tako idealen za CiScenje globokih Zepov.

Avtomatizirano ¢iSCenje vasega primeza, obdelovanca in stroja

Stabilnost procesa po zaslugi avtomatiziranega Ciscenja

MozZnost ¢iscenja s hladilno-mazalno tekocino (emulzijo) ali stisnjenim zrakom

Enostavno: uporabite obstojece Weldon vpenjalo za premer stebla 16 mm.

® Na zalogi O Po narodilu

158,00

176,00

248,00

56,00

16 mm Weldon
2 axial + 1 radial
60 RPM

6 bar

max. 40 bar

&)

ROL

CUTTING TOOLS
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SET Prilagodljive spone s pozicionirnimi zatici

B rroF1-BOX

Art. SET 103.125.0050 n°2 103.125.0050

Art. SET 103.160.0050 n° 2 103.160.0050 377- e 755~

160

— 1

0 0O O 0000 O0O0
O 0 O 0O 0O O 0 0 0 o0

O o O o O o] 3
©] O1 O o

©) o O o O o}

(=}
o™
L 100 __J

19,6

103.160.0050

DESIGN Z neodimskim lon¢astim magnetom (drZalna sila: 52 kg) v
sistemski embalazi WAG.

Nerjavno jeklo in modro eloksirana aluminijasta Celjust za optimalno
oznacevanje in pozicioniranje blagovne znamke na primezu.

Prilagodljiva, univerzalna in izjemno hitra namestitev obdelovanca v
primez brez uporabe orodja.

B rroF1-BOX
FSMUMB

Art. FSMUMB o 78-

AM\, MARKIRNI SVINCNIK MAX 50 HRC

il
L R
e =
66 N =5
| 2 |
Eperre GE-SPITZE e
GE-PEN o 222- GE-SPITZE RO,3 o 49-
GE-SPITZE RO,5 o 49- ! /
GE-SPITZE R1,0 o 49~ y

CUTTING TOOLS
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SET rrilagodljive spone s pozicionirnimi zatici

PATENTIRAN SISTEM

VPENJALNIH  CELJUSTI
HITRO FIKSIRANJE
POLOZAJA

ZA VECKRATNO
\/ UPORABO

/ VSESTRANSKO

O Po naroCilu

® Na zalogi

PRIMERNO ZA PRIMEZE:

ALLMATIC NC8 125/160, HD 125/160, TC, TITAN2 125/160
ARNO 125/160
BULL pneumatik 125/160, mechanisch 125/160

GRESSEL Gripos GPS125/160, Gripos GPS125/160-VS, Gripos 2, Grepos-5S/5X-S,
Grefors, S2 Duogrip, C2, Ecopos

KESEL CNC125/160
ROHM RKE125/160, RKE-1125/160, RKE-U125/160, RKG-1125/160, RKE-LV125/160
WNT NCG 125/160, DSG4 125, HDG2 125/160, H5G 125, ZSG4 125/160, ESG4 125/160

DESIGN

- Robustno in stabilno, za visoke vpenjalne sile in dolgo
Zivljenjsko dobo.

Izdelano iz orodnega jekla; kaljeno in bruseno.

Visokonatanchni zatici sluzijo kot podpora in hkrati kot
prislon obdelovanca.

Nezahtevno vzdrZevanje (za gladko delovanje redno
mazite z oljem).

Enostavno rokovanje s standardno pistolo za stisnjen
zrak - ventili na obeh straneh za maksimalno enostavno
uporabo.

PREDNOSTI

Fiksiranje poloZaja je hitro in popolnoma
ponovljivo, udobno ter prilagodljivo.

Zmanjsuje napor, potreben za vpenjanje
razlicnih oblik obdelovancev in za fiksiranje
poloZaja.

Natancno prileganje brez programiranja in
strojne obdelave.

Uporaba vstavkov za eljusti ni potrebna.

NajhitrejSa in najugodnejsa resitev za
kompleksne obdelovance.

Serija 1 kosa: BREZ TEZAV!
Za veckratno uporabo: prihrani cas in denar!

Enostavna montaZa z vijacno pritrditvijo na
primez.

Primerno tako za fiksne kot za premicne
Celjusti.

Brez njega ne bi smela biti nobena strojna
proizvodnja: ne glede na to, ali gre za izdelavo
prototipov, maloserijsko proizvodnjo ali
popravila.

G \ROL »



—
c 9

www.rol-tools.com

‘q =] D L ROL d.o.0., Sevije 11, 4227 Selca, Slovenia, tel: 04 620 9803 mail: info@rol-tools.com





